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YD/T 655一94

34 368kbit/s光端机 质，分等标准

1 主题内容和适用范围

    本标准规定了34 368kbit/s光端机的质量等级及其要求。

    本标准适用于34 368kbit/s光端机，是考核34 368kbit/s光端机产品质量等级的依据。

    本标准不适用于产品分选。

2 引用标准

    GB/T 12707 工业产品质量分等导则

    GB 2828 逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)

    GB 2829 周期检查计数抽样程序及抽样表(适用于生产过程稳定性的检查)

    GB/T 13997  2 048kbit/s,8 448kbit/s,34 368kbit/s,139 264kbit/s光端机技术要求

    GB 2 423 电工电子产品环境试验规程

    YD 282 邮电通信产品通信设备可靠性通用试验方法

3 质f分等

    34 368kbit/s光端机的产品质量水平划分为三等:优等品、一等品和合格品。其划分原则应符合

GB/T 12707第2章的规定。

4 质f分等要求

4门 基本要求

    三种等级的34 368kbit/s光端机的技术要求首先应符合GB/T 13 997的规定。

4.2 主要技术指标的分等要求

    主要技术指标的分等要求见表to

                                                      表 1

  指标一一~一 ”级
一一一一一一一一一一一~ ~~~~

优等品 一等品 合格品

项 目 一-一一一一-一一~二泛乏一

平均发送光功率稳定度(LD光源),dBm 设定值士0.4 设定值士0. 7 设定值士1.0

  接收机灵敏度

        dBm

BER簇<1 X 10-")

波长850nm
PIN (一46 蕊 一43 簇一40

APD 镇一52 簇一51 蕊 一50

波长1 310nm

或 1 300nm

PIN 镇一44 簇一42 书一40

「一一
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续表 1

~~，一一45二二~一
                                                  等 级

                                                        ~~~~

优等品 一等品 合格品

项目 一 一一一二牛泛补
接收光功率动态范围

            dB

  BER镇C 1 X 10-" )

PIN 妻22 >21 )20

APD 妻25 >23 李22

功耗 W/系统 成10 簇15

    注①表1中规定的接收机灵敏度分等指标是指采用1BIH或CM1码型的光端机，对于采用5B6B或4BIH码型的

          光端机，接收机灵饭度分等指标可按3dB/每一倍叔的规律进行换算

      ②对于单模系统长波长的标称波长为1 310nm，对于多模系统长波长的标称波长为1 300nm.

4.3 可靠性分等要求

4.3.1 可靠性指标分等要求见表20

                                                  表 2

过二二全一
                                                  等 级

                                                        ~~~~

优等品 一等品 合格品

项目 一一一一一一一二立上泛~
MTBF >10 >7 >5

4.3.2 可靠性试验一般两年进行一次。

4.4 环境要求

4.4.1 温度条件

    工作温度:5̂ 400C;

    贮运温度:一25̂-550C。

4.4.2 相对湿度:<85% (30'C).

4.4.3 大气压强:70̂-106kPa,

4.5 供电电压

    供电电压标称值:DC -48V或DC -24V或DC -60V o

    电压波动范围分别为:DC -40---57V或「K:-21.6一一26.4V或DC -56一一66v o

5 质.分等的质t-致性要求

51 逐批检验

5.1.1 逐批检验抽样按GB 2828规定的一般检查水平1，正常检查一次抽样方案，产品质量以不合格

数表示。

5.1.2 三种等级的34 368kbit/s光端机检查项目的AQL分等要求见表3,

                                                      表 3

检 查 项 目   AQL\ 级
~一~一_ 、\

不合格类别一一~~~之水

优等品 一等品 合格品

包装、外观、装配、技术指标、功能
B类 2.5 4 6.5

C类 4 6.5 10
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1.3 逐批检验的项目，不合格内容及判定。

1.3.1 包装检查的不合格内容及判定见表4。

5.

5.

表 4

检查项目 不 合 格 内 容
不合格判定

B类 C类

包 装

1包装箱标志不全或不清楚

2.包装箱标志与产品不符

3.包装箱严重破损

4，漏装备附件

5.翻装说明书、合格证

6.诵装部分备附件

7.包装箱内进人脏物、异物

O

O

O

O

O

O

O

5.1.3.2 外观、装配检查的不合格内容及判定见表50

5.1.3.3 技术指标检查的不合格内容及判定见表6,

5.1.3.4 功能检查的不合格内容及判定见表7,

5.2 周期检验

5.2.1 周期检验抽样按GB 2829判别水平a的二次抽样方案，产品质量以不合格数表示。

5.2.2 三种等级的34 368kbit/s光端机的周期检验的RQL及判定组数见表8。

5.2.3 试验条件

5.2.3.1 工作高温试验

    无包装产品在温度为40士2℃的条件下，通电保持2h后，检侧表9中规定的项目。

5.2.3.2 工作低温试验

    无包装产品在温度为5士3℃的条件下，通电保持2h后，检测表9中规定的项目。

                                                      表 5

不合格判定

峨
一
。
。
。

一
。
。

检查项目 不 合 格 内 容

外 观

1.机壳变形

2.机架不平、不直、垂直度差

3.面板间缝隙不均匀
4，面板上有掉漆、破碰、毛刺、划痕和明显颜色不均匀(每有一处算一个不

合格)

0

0
0
0
0

0
0

0
0

0

︵狱

1.标志不全、不符

2.零部件有松动

3，汤装或错装零部件

4.机内有金属异物

5.机内有非金属异物

6.漏焊、脱焊、假焊

7.操作机构失效
8.操作机构不灵活

9.焊接点明显不光滑

10.布线明显不平、不直
n.印制板上有临时飞线
12.接插件接触不良

13.接插件插拔困难

14.接插件无插人位置标志
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表 6

检查项目 不 合 格 内 容
不合格判定

B类 C类

技术指标

1.比特率及容差

2.输出口波形

3.无翰入抖动时的最大输出抖动

4.最大容许抽人抖动的下限

5.愉人口允许连接电缆的衰减特性

6.拍人口的反射衰减

7.抖动转移特性

8.翰人口抗干扰性能要求

e.平均发送光功率稳定度

10.接收机灵徽度

n.接收光功率动态范围

12.功耗

13.平均误比特率

14.抽人物出口过压保护要求

O

O

O

O

O

G

O

O

O

G

G

O

O

O

表 7

检查项目 不 合 格 内 容
不合格判定

B类 C类

转换功能
1.自动转换和自动恢复功能不正常

2.人工转换和人工恢复功能不正常

O

G

公务通话

功 能

选扯、呼叫功能不正常 O

告警监视

功 能

1.电接口艳入信号中断告警不正常

2.发送光功率消失告普不正常

3.接收光功率清失告普不正常

4.激光器寿命将止告警不正常

5.公务通话故障告警不正常

6.线路的编码码组失步或核步告警不正常

7.电源故障告替不正常

8.接收AIS告替不正常

O

O

O

G

O

0

O

G

性能监侧

功 能

1误比特率超过1X10-'，告警不正常

2.超过低误比特率门限值(Q X 10-̀)告警不正常

3.橄光器偏流监侧功能不正常

4.接收机AGC电压监侧功能不正常

G

G

G

O

表 8

一RQL A 样七专犷 ‘
                      一一 一 ~一 ~ 一 ~、~

优等品 一等品 合格品

不合格类别 一一一一一一之迁一泛立

B类 50(4;0;214;1;J2 65(313;:一:〕 80嗽:〕
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RQL

案 \\__
— — 一一__ ~

合格品

不合格类别

  \一\
样 方
~ .~~ ~.

C类 磊it 4rA65(4;0;34;3;4汁-TP}80(3;0;3,13;3;4100〔 2;0;3l'(2;3;4J
5.2-3.3 贮运高温试验

    无包装产品在温度55士2℃的条件下，不通电保持2h后，按GB 2423.9试验Bb的规定，将箱(室)

内温度逐渐降到正常试验大气条件范围的温度值上，再恢复1h,检测表9中规定的项目。

5.2-3.4 贮运低温试验

    无包装产品在一25士3℃的条件下，不通电保持2h后，按GB 2423.1试验Ab的规定，将箱(室)内

温度升到正常大气条件范围的温度值上，再恢复1h后，检测表9中规定的项目。

5.2-3.5 恒定湿热试验

    无包装产品在30士2℃相对湿度为((85士3)写的条件下，不通电保持48h,按GB 24239的规定恢复

到正常的大气条件，2h后，检测表9中规定的项目。

5.2-3.6 运输试验

    将包装好的产品置于汽车中、后部，其总负荷为运愉汽车载重量的1/3,汽车在三级公路上以每小

时25̂-40km的速度行驶不少于200km。试验结束，产品经调测后，检侧表9中规定的项目。

5,2.4 周期检验项目、不合格内容及判定见表9,

5.2.5 周期检验每年进行一次。当产品停止生产一个周期以上，又恢复生产或老产品的设计、结构、工

艺材料有较大变动时，需进行周期枪验。

6 综合质，判定

产品质量等级的最终判定按4,5两章检查项目所达到的最低质量等级确定。

                                              表 9

检 查 项 目 不 合 格 内 容
不合格判定

B类 C类

温度

试验

丁作

沮度

装 配

1.脱捍、假焊
2.操作机构失效

3.操作机构不灵活

4.接插件接触不良

5.接擂件擂拔困难

O

O

O

0

(〕

技术指标

1.平均发送光功率德定度

2.接收机灵敏度

3.接收光功率动态范围

4.平均误比特率

O

O

O

O

功 能 同表7内容

贮运

沮度

装 配

1脱焊、假焊

z.操作机构失效

3操作机构不灵活

4接插件接触不良

5，接擂件擂拔困难

0

O

O

O

0

技术指标 同表 6内容

功 能 同表7内容
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续表 9

检 查 项 目 不 合 格 内 容
不合格判定

B类 c类

报 中 电目执 2k舀9

外观
1.金属表面有明显锈蚀

2.印制板有霉点

C

O

装 配

1.脱焊、假焊

2.操作机构失效

3.操作机构不灵活

4.接插件接触不良

5.接擂件擂拔困难

O

O

G

O

O

技术指标 同表6内容

功 能 同表7内容

运枪试验

包 装 包装箱严重破损 G

外观

I.机壳变形

2.机架不平、不直

3.面板间缝晾不均匀

4.面板上有彼碰、划痕、掉漆

O

O

G

O

装配

1.零部件脱落

2.零部件松动

3.脱焊

4.操作机构不灵活

5.操作机构失效

6.接插件接触不良

7.接擂件插拔困难

O

O

C

O

O

O

O

技术指标 同表 6内容

功 能 同表 ?内容
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        附 录 A

可命性试验方法及失效判据

          (补充件)

为了确定连续生产的光端机能否在规定的环境条件下，满足规定的可靠性要求，濡对光端机进行可

靠性验收试验。

可命性试验类型

飞 实验室可靠性试验

是一种在规定的受控制的工作及环境条件下进行的可靠性验证和测定试验。

2 现场可靠性试验

是在现场进行的可靠性验证或可靠性测定试验。现场的工作环境、维护及测量条件需准确记录。

门
.
.

心
，

j.

A

A

A

试验条件

1 实验室可靠性试验条件

1.1 电应力及循环试验

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

口

.

，
‘

n
乙

，
‘

A

A

A

    工作循环周期应为24h

在最低输人电压下工作。

A2.1.2 热应力

连续工作，其中12h在标准输人电压下工作，6h在最高输人电压下工作，6h

受试设备应在下表规定的环境温度下工作

环境沮度 试验时间

38'C -42'C

20'C-30'C

  3℃~8亡

25%

50%

25 %

A2.1. 3 湿度

    试验循环中，喷人适当次数潮气，使其达到要求的高湿度。

A2.1.4 试验过程中的维修

    按YD 282中2.2.4规定进行。

A2.2 现场可靠性试验条件

    现场可靠性试验条件和地点选择按YD 282第4章的规定进行。

A3 试验方案的选择

    按YD 282中3.2的规定进行，可选取YD 282表1定时截尾试验方案中3*8或3 : 12方案。

A4 试脸样品及抽样数，

    按YD 282中3.3进行。

A5 试验时间

    按YD 282中3.4进行，但试验时间不少于240h,

                                                                                                                                                        485
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A6 平均无故阵工作时间(MTBF)的计算

    数据处理按YD 282中3.5的规定进行。

A了 试脸程序

    按YD 282附录A的规定进行。

A8 试验记录与报告内容

    实验室可靠性实验记录与报告内容按YD 282附录B的规定进行。

    现场可靠性试验记录与报告内容按本标准附录B的规定进行。

A9 光姗机的故陈判据

a)电源电压中断;

b)电接口翰人中断;

。)发送光功率消失;

d)接收光功率消失;

e)提取时钟中断;

f)解码器失步，

g)误比特率BER》1 X 10',

A10 光端机的检洲方法

光端机的检侧方法如图A1所示。

误码仪

              光端机

厂 一 一 一 一 一 一 一 一 一 I

Y !

匕 _ _ _ _ _ _ _ _ _ 」

图A1 中误码仪送22，一1伪随机码序列

All 故阵判据

All. 1 在试验过程中，出现A9中a) ̂-g)项故障中的任何一次故障时，均记为一次故障。

A11-2 试验过程中出现故降，但还未判断为失效时，不得更换元器件及采取修改措施，否则，每采取一

个更换或修理措施，即计为一次故库。

All. 3 出现两种或多种独立故障的情况下，每一种故障都应认做是受试设备的故障。

All. 4 由于元器件时好时坏，或虚焊、漏焊、接触不良等造成设备故障，均计人故障数内。设备外部连

接故障，不计入故障数内。

All. 5 受试设备在一个有限周期内中断工作，接着又在没有任何外界校正的情况下恢复工作，称间歇

失效。当中断时间引起了系统转换，应计作设备故障。
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A11. 6 由于安装损坏、意外事故、使用不当、外加应力超过规定值，以及人为因素等造成设备故障，不

计在故障数内。

A11. 7 由于另一个产品故障所引起的受试产品故障称作从属故障，不计人故障数内

A11. 8 当设备具有冗余设计，一种功能(如公务通话)失效不影响整机功能时，只作记录，不计人故障

数内。

A11. 9 对允许更换的指示灯等元器件进行更换，只作记录，不计故障。

A12 可命性试脸前后的有关要求

按YD 282第8章的规定进行。
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          附 录 B

通信设备现场使用故障统计表

          (补充件)

设备名称 型号规格 使用地点 年平均温度

统计时间 自 年 月 日至 年 月 日 年平均湿度 年最高温度 年最大湿度

故

障

悄

况

故降日期 机号 故障现象 故障部位 原因分析及处理 中断时间 维修时间

使

用

结

果

统

计

设备总台数

在 安
用 装

含最
设
备

总故障数

总工作时间

  (台时)

总维修时间

  (台时)

填表人姓名 填表日期 填表单位盖章
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数据处理(由工厂进行，主要包括计算公式。风险,.,T的计算,x}值和结果)

数据处理人姓名 数据处理 日期 数据处理单位盖章

附加说明:

本标准由中华人民共和国邮电部提出。

本标准由邮电部邮电工业标准化研究所归口。

本标准由邮电部邮电工业标准化研究所、邮电部激光通信研究所负责起草。

本标准主要起草人:郑培英、陈竟先。


